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INEQS

Olefins & Polymers
USA

Problemas
GRAVES

Eventos de desastres
naturales (no huracanes)




Febrero de 2021: Tormenta invernal Uri (Snowvid)
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Enero de 2023:

17 SEGUIMIENTO DE AMENAZAS/ENGANOS

Tornado categoria EF3 (Deer Park, Texas)
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Riesgos y
beneficlos
de la Al en
el sector
guimico

LA EFICACIA Y LA MEJORA DEL
CONTROL DE LOS PROCESOS

TODD MESICK
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Descripcion
general de la
presentacion

Beneficios de la Al en el sector quimico

La Al tiene el potencial de revolucionar el sector
guimico, mejorando la productividad, la eficiencia
y la seguridad.

Riesgos de la Al en el sector quimico

El uso de Al en el sector quimico también conlleva
riesgos, incluidas amenazas a la ciberseguridad,
inquietudes sobre la privacidad y la posibilidad de
padecer consecuencias no deseadas.



Riesgos de |la Al
en el sector quimico

Riesgos para la integridad fisica

El uso de la Al en el sector quimico plantea riesgos para la integridad fisica,
como la posibilidad de sufrir accidentes o derrames de productos quimicos.
Los sistemas de Al pueden fallar, ademas, el error humano también

puede contribuir a los accidentes. Es importante implementar protocolos

de seguridad y mantenimiento regular para mitigar estos riesgos.

Riesgos para la seguridad informatica

El uso de la Al en el sector quimico también plantea riesgos para la
seguridad informatica, como la posibilidad de sufrir ataques cibernéticos
o filtraciones de datos. Los sistemas de Al son vulnerables a los
ciberataques, y el sector quimico es un blanco popular para los
ciberdelincuentes. Es importante aplicar protocolos de ciberseguridad

y auditorias periodicas para mitigar estos riesgos.
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Beneficios de la Al
en el sector quimico

Mayor eficiencia

El uso de la Al en el sector quimico puede aumentar
significativamente la eficiencia automatizando varias
tareas, como el andlisis de datos, la optimizacion

y el monitoreo, lo que permite reducir los costos

y mejorar la productividad general.

Mejora del control de procesos

La Al puede mejorar el control de procesos
proporcionando informacion en tiempo real y
sistemas de alerta temprana que pueden detectar
y mitigar problemas potenciales, lo que permite
mejorar la seguridad y reducir el riesgo de

sufrir accidentes.




Mayor
eficiencia

La Al puede optimizar los
procesos quimicos y reducir el
desperdicio, lo que conduce a
una mayor eficiencia 'y ahorro
de costos en el sector quimico.

Redactar correos
electrénicos resumidos

Crear presentaciones
de PowerPoint

Uso de Excel




I\/I eJ O r a, d e I La Al ofrece el potencial de mejorar el control de procesos en

el sector quimico al reducir el error humano, mejorar la eficiencia
C O n t r O I d e y aumentar la constancia y confiabilidad de la produccion.

- Datos
rocesos oo
- Consistencia



Retos en la
Implementacion
de |la Al

- |dentificar el caso de uso adecuado
de la Al.

- Gestion, etiquetado y gobernanza
de datos.

- Costos y retorno de la inversion
(RO, por sus siglas en inglés).




Mejores practicas para la
Implementacion de la Al
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- Comience con un caso de negocio
y un objetivo claros en mente.
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- Evalle la calidad y disponibilidad
de los datos.

- Elija la tecnologia y el proveedor
de Al adecuados.




Ejemplos de
Implementacion
exitosa de la Al

Mantenimiento previsible
Modelado/Gemelos digitales

Comercializacion personalizada

Deteccion de fraudes y amenazas
cibernéticas
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Conclusion

El uso de la Al en el sector quimico puede conllevar
tanto riesgos como beneficios. Si bien puede aumentar
la eficiencia y mejorar el control de procesos, también il _.__»__%____\__:_.,Z
plantea riesgos para la seguridad. Es importante e ==
considerar detenidamente los riesgos y beneficios
antes de implementar la Al en el sector quimico.
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